
CR39  90° 方肩銑削系列 
單面刀片 , 2 個切削角

廣 泛 的 銑 削 加 工 應 用 刀 具

．專為高速加工時的高效率銑削而設計

．廣泛的銑削操作和加工難切削材料應用

．即使在低功率機器上也可以實現高移除率

WI1811-1C



90° 方肩銑削 

刀片
尺寸 (mm)

A B S r d1

W39011T308 11 6.9 3.59 0.8 2.8

W39011T320 11 6.9 3.59 2.0 2.8

刀片規格

CR39 / W39011T3

形狀 斷屑槽 特　　性

MG 鋒利的刀口設計，適用於鋼件、不鏽鋼，及難切削材的
精加工應用

刀片幾何

材質類別 加工特性 產業應用範圍

CX22HS ● 適用於連續穩定輕加工
● 適合高硬度鋼和鑄鐵銑削

● 模具產業
● 硬質零件

CX32HS ● 適用於中加工
● 適合碳鋼 ,合金鋼和不鏽鋼銑削

● 汽車零件
● 機械零件

CX43TS
● 適用於粗加工或斷續加工
● 適合碳鋼 ,合金鋼 ,不鏽鋼
  及高溫合金銑削

● 汽車零件
● 機械零件
● 航太零件

刀片材質等級

※ 針對不同的加工應用，本公司提供不同的材質等級供選擇。 如果您有需要，請與我們連繫。

W39011T3



CR39 / W39011T3

90° 方肩銑削

刀片訂購碼

建議切削數據

加工材質 Vc fz ap

碳鋼 (HB85-225) 120 ~ 200 0.10 ~ 0.22 0.5 ~ 7.0

不鏽鋼 300 系列 70 ~ 150 0.08 ~ 0.18 0.5 ~ 4.0

鑄鋼 (HB140-220) 120 ~ 220 0.10 ~ 0.22 0.5 ~ 6.0

高溫合金 &鈦合金 40 ~ 80 0.07 ~ 0.14 0.5 ~ 4.0

高硬度鋼 50 ~ 100 0.07 ~ 0.15 0.5 ~ 4.0

刀片 訂購編碼 名　稱
加工材質

P M K N S H

IW39011T308MG22HS W39011T308-MG-CX22HS ● ○ ● ○ ●

IW39011T308MG32HS W39011T308-MG-CX32HS ● ● ● ○ ○

IW39011T308MG43TS W39011T308-MG-CX43TS ● ● ● ●

IW39011T320MG22HS W39011T320-MG-CX22HS ● ○ ● ○ ●

IW39011T320MG32HS W39011T320-MG-CX32HS ● ● ● ○ ○



90° 方肩銑削
CR39 / W39011T3

    
CR39E - 銑刀桿

刀桿可客製化

    
CR39F - 銑刀桿

刀桿可客製化

    
CR39M - 鎖牙式銑刀頭

刀桿可客製化

訂購編碼 D L1 L d T 刀片
螺絲 板手

ICR39E302016150 16 30 150 16 2
W39011T3 ITS2515 ITK08ICR39E303025150 25 30 150 25 3

ICR39E303032150 32 35 150 32 3

訂購編碼 D L d T 刀片
螺絲 板手

ICR39F304050220 50 40 22 4

W39011T3 ITS2515 ITK08ICR39F305063220 63 40 22 5

ICR39F308080270 80 50 27 8

訂購編碼 D L1 d M T 刀片
螺絲 板手

ICR39M302016080 16 26 8.5 M8 2

W39011T3 ITS2515 ITK08
ICR39M303020100 20 32 10.5 M10 3

ICR39M303025120 25 38 12.5 M12 3

ICR39M303032160 32 41 17 M16 3


