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小径スローアウェイ インサート
Mini Indexable Milling Tools

CAXO Series

● Mini size cutters for shoulder, face and profile milling applications.
   ミニサイズカッターは肩削り加工、正面加工、倣い加工用です

● Replacing solid carbide endmill with better cost saving.
   エンドミルの代わりに、コストダウン

● XOMT insert with new multi-layer AlTiSiN smooth coating, offering
   good tool life and workpieces precision on small power machine.
   XOMT シリーズは新多層 AlTiCrN スムースコーティングで、小型パワーマシンで優
   れた工具寿命とワーク精度を提供します

● Cutters : Ø6×1T,  Ø8×1T,  Ø10×2T,  Ø12×3T, Ø16×4T & Ø20×5T.
   カッター：Ø6(1 枚刃 ), Ø8(1 枚刃 ), Ø10(2 枚刃 ), Ø12(3 枚刃 ), Ø16(4 枚刃 ) 及 Ø20(5 枚刃 )

● XOMT060204 and XOMT060208 for shoulder milling, XOMT060216 
   for face or profile milling.
   XOMT060204 と XOMT060208 は肩削り加工に適しています。 XOMT060216 は正面
   加工、倣い加工に適しています



CAXO - Insert Specifications, Geometry and Grades  仕様 /チップブレーカー /材種

Mini Indexable Milling Tools

Insert Specifications  仕様

Insert
Dimensions (mm)

A B S r d1

XOMT060204 7 4.09 2.45 0.4 2

XOMT060208 7 4.09 2.45 0.8 2

XOMT060216 7 4.09 2.45 1.6 2

Chipbreaker
チップブレーカー

Application
加工特性

SG

Sharp geometry design for Semi-finishing cutting in carbon steel, 
alloy steel, stainless steel and difficult-to-cut material.
シャープなチップブレーカー設計は仕上げ加工で、一般鋼、ステンレス鋼
と耐熱合金に適する

MG
Low cutting force for medium cutting in carbon steel, alloy steel,
stainless steel and cast iron.
炭素鋼、合金鋼、ステンレス鋼、鋳鉄の中切削用の低切削力

Insert Geometry  チップブレーカー

Grade 
Type
材種

Coating 
Type

コーティング

Properties
応用

Application
加工特性

Working Material
被削材

P M K N S H

CX22HX

PVD

● Low cutting force
● Low stickiness
● Low heat transfer
● High Wear resistance substrate

● 低切削抵抗、非粘着性、低熱伝導
● 高耐摩耗性

● Continuous finishing machining
● For carbon steel, alloy steel, cast iron,
   stainless steel and high temperature alloy

● 連続仕上げ加工
● 碳素鋼、合金鋼、　ステンレス鋼、
    耐熱合金

● ● ● ○ ●

CX23TX ● ● ● ● ●

CX32HX

PVD

● Low cutting force
● Low stickiness
● Low heat transfer
● Wear resistance substrate for
   general purpose

● 低切削抵抗、非粘着性、低熱伝導
● 汎用耐摩耗性

● Medium machining
● For carbon steel, alloy steel, cast iron,
   stainless steel and high temperature alloy

● 中加工
● 碳素鋼、合金鋼、　ステンレス鋼、
    耐熱合金

● ● ● ○ ○

CX33TX ● ● ● ○ ●

CX43TX PVD

● Low cutting force
● Low stickiness
● Low heat transfer
● High toughness substrate

● 低切削抵抗、非粘着性、低熱伝導
● 耐衝撃性

● Roughing or interrupted machining
● For carbon steel, alloy steel, cast iron,
   stainless steel and high temperature alloy

● 荒加工、断続加工
● 碳素鋼、合金鋼、　ステンレス鋼、
    耐熱合金

● ● ● ●

Insert Grade  材種



CAXO - Insert and Cutter Designation  チップとカッター型番

Mini Indexable Milling Tools

Insert Designation  チップ型番
Insert 

Chipbreaker
チップブレーカー

Order No.
注文型番

Designation
型番

Working Material

P M K N S H

SG

IXOMT060208SG32HX XOMT060208-SG-CX32HX ● ● ● ○ ○

IXOMT060208SG33TX XOMT060208-SG-CX33TX ● ● ● ○ ●

MG

IXOMT060204MG22HX XOMT060204-MG-CX22HX ● ● ● ○ ●

IXOMT060204MG32HX XOMT060204-MG-CX32HX ● ● ● ○ ○

IXOMT060204MG33TX XOMT060204-MG-CX33TX ● ● ● ○ ●

IXOMT060208MG22HX XOMT060208-MG-CX22HX ● ● ● ○ ●

IXOMT060208MG23TX XOMT060208-MG-CX23TX ● ● ● ● ●

IXOMT060208MG32HX XOMT060208-MG-CX32HX ● ● ● ○ ○

IXOMT060208MG33TX XOMT060208-MG-CX33TX ● ● ● ○ ●

IXOMT060208MG43TX XOMT060208-MG-CX43TX ● ● ● ●

IXOMT060216MG33TX XOMT060216-MG-CX33TX ● ● ● ○ ●

IXOMT060216MG43TX XOMT060216-MG-CX43TX ● ● ● ●

CAXOE - Milling tools  ミーニングツール

Order No.
注文型番 D L1 L d T Inserts

Screw Wrench

Stock

ICAXOE601006080 6 10 80 6 1

XOMT0602

ITS1610 ITK06
●

ICAXOE601008090 8 10 90 8 1 ●

ICAXOE602010100 10 20 100 10 2

ITS1801 ITK06

●

ICAXOE602012100 12 20 100 12 2 ●

ICAXOE603012100 12 20 100 12 3 ●

ICAXOE602013100 13 20 100 12 2 ●

ICAXOE603013100 13 20 100 12 3 ●

ICAXOE604016100 16 30 100 16 4 ●

ICAXOE605020120 20 30 120 20 5 ●

Customize available.● stock     ○ by inquiry

Insert Brand 推奨チップ : Winstar, Seco, ...



CAXO - Cutter Designation and Cutting Conditions  カッター型番と切削条件

Mini Indexable Milling Tools

    
CAXOM - Modular tools  モジュール式

Order No.
注文型番 D L1 d M T Inserts

Screw Wrench

Stock

ICAXOM602010050 10 16 5.5 M5 2

XOMT0602 ITS1801 ITK06

○

ICAXOM603012060 12 18 6.5 M6 3 ●

ICAXOM604016080 16 20 8.5 M8 4 ●

ICAXOM605020100 20 30 10.5 M10 5 ●

Customize available.● stock     ○ by inquiry

Insert Brand 推奨チップ : Winstar, Seco, ...

WINSTAR CUTTING TECHNOLOGIES       www.winstarcutting.com

Working Material Vc fz ap

Carbon Steel / Alloy Steel 120 ~ 250 0.08 ~ 0.20 0.3 ~ 3.0
Stainless Steel 100 ~ 180 0.05 ~ 0.15 0.3 ~ 2.5

Cast Iron 120 ~ 250 0.08 ~ 0.13 0.3 ~ 3.0
High Temperature Alloy 40 ~ 100 0.05 ~ 0.12 0.3 ~ 2.5

Hardened Steel 50 ~ 100 0.05 ~ 0.13 0.3 ~ 2.5

Recommended Cutting Conditions  推奨切削条件

Cutting Example  テストケース
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Competitor
(S Brand) WINSTAR

CX33TXMX3000

WINSTAR

W
orking pieces

加
工
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コ
ス
パ up 90%

Cutter : Ø13mm / 4T
Insert : XOMT060208-CX33TX
Working Material : S50C
Vc = 163 m/min,   fz = 0.025 mm/z
ap = 1 mm,   ae = 6.5 mm
Wet

Competitor
(S Brand)

  CAXOM        +       SWMEA      =      Deep milling solution
(Modular head)                     (Carbide adapter)
モジューラ式 エンドミルヘッドとホルダーは深加工のソリューションです


